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Masina CNC SpeedCut MOST EI"' EI

[EFREE

Scanati linkul sau accesati
https://www.rywal.eu/f031-6

Caracteristici principale:

= Reglarea distantei dintre pistoletul de tdiere si foaia de metal - THC sistem.
= Domeniul de lucruin axa Z = 110 pana la 270 mm.

Capacitatea de incarcare a mesei sustinuta de picioare anti-vibratii.
Controler autonom CNC PLC de productie poloneza.

Software CAD/CAM in limba poloneza ca versiune standard (alte limbi
sunt optionale).

= Ghidaje la sol si angrenaje dentare.
= Sistem automat de lubrifiere pentru ghidajul liniar al axei X.
= Panou de control ergonomic reglabil pe doua niveluri.
= Ecranul computerului protejat de sticld securizata.
= Conveioare cu bile pentru pozitionarea usoara a materialelor.
Tipul de masa Apa m Porturi de transport pentru transportul usor al masinii.
ey 1500 = Masa echipata cu gratar de apa - costuri reduse de operare.
Lungime de taiere [mm] 3000 ..
- — - Accesorii:
Viteza de pozitionare [mm/min.] 25000 = Sursd de alimentare cu plasm.
Dispozitiv pt. taiere Pistolet pt. plasmd = Compresor cu surub.
Grosime de taiere [mm] pani la 25 m Program CAD/CAM cu imbricare automata
Calitatea taierii EN IS0 9013

Masina CNC SpeedCut Compact MOST

’

OXYGEN
PLASMA

Caracteristici principale:
= Reglarea distantei dintre pistoletul de taiere si foaia de metal - THC sistem.

= Lanterne de tdiere cu plasma si oxigen.
= Distanta pand la poarta pana la 180 mm.
= Capacitatea de incdrcare a mesei sustinutd de picioare anti-vibratii.
= Actionare fatd-verso pe o sipcd dintata.
= PLC autonom de calculator CNC de productie poloneza.
» Software CAD / CAM in limba poloneza in versiunea standard.
= Lamele si rotile dintate au fost slefuite si intdrite.
= Sistem automat de lubrifiere pentru ghidajul liniar al axelor X si Y.
= Panou de cqntrol ergonomic rgglabil pe duoufl Ani“veluri.
- - - = Ecranul monitorului este protejat cu sticla cdlita.
Tipul de masa Apd = Orificii de transport pentru deplasarea usoara a masinii.
Modele disponibile ( Iatimellungime) [mm] 1500/3000 or 2000/4000 or 2000/6000 n Masa echipaté cu grﬁtar de apé - costuri reduse de operare.
Viteza de pozitionare [mm/min.] 18 000 - 28 000
Instrument de taiere pistolet cu plasma / oxigen Accesorii:
Grosime de tiiere - pistolet cu plasma [mm] pandla 25 = Sursd de alimentare cu plasma.
Grosime de taiere - lanterna de oxigen [mm] | pandla 100 (pand la 50 in productie) = Compresor cu surub. o .
" o = Program CAD/CAM cu imbricare automata
Calitatea taierii EN IS0 9013
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1. Sistemul de control

2. Tastaturd ergonomicd integrata

3. Panza freaticd din otel inoxidabil

4. Puncte cu hila pentru incdrcarea usoara a tablei metalice
5. Capacitate mare de incarcare a mesei 4000 kg

6. Orificii de transport pentru stivuitor

7. Sistem automat de lubrifiere

8. Sistem de bazd pentru pistolete

9. Conducerea centrald a camioanelor feroviare

10. Axa Z cu un domeniu mare de lucru

11. Cada de baie din otel inoxidabil mai adanca
12. Capacitatea de incarcare a mesei 5000 kg

13. Actionare cu doud fete a camionului feroviar
14. Inlocuirea simpla si rapida a lanternei

15. Angrenaje dintate de inalta precizie

16. Ghidaje liniare de calitate superioara

17. Sistem automat de lubrifiere pentru toate axele

Scanati linkul sau accesati
https://www.rywal.eu/f031-7

Tipul de CNC SpeedCut.I 5/30 SpeedCut 15/39 SpeedCut 20/6.0
MOST Silver MOST Compact Silver MOST Compact Silver

Tipul de masa Apa Apa Apa
Capacitatea de incarcare a mesei [kg] 4000 5000 15000
Greutatea neta a masinii [kg] 700 820 1600
Cantitate de apa [litri] 500 800 2400
Viteza de traversare [mm/min] 25000 18 000 28000
Taiere gaz [ [ J
Acoperire galvanizatd galvanizatd galvanizatd
Dimensiunile masinii [mm] 3700x2040x1280 3880x2190x1450 6880x2490x1450
Extensie exterioard [1000 mm] option -
Zona nominala de lucru [mm] 1500x3000 1500x3000 2000x6000
Tip ecran de sine stdtator: de 24" de sine statator: de 24" de sine statator: de 24"
Interfata USB 2 2 2
Tastatura Rezistenta la metal, praf si ulei Rezistentd la metal, praf si ulei Rezistenta la metal, praf si ulei
Manipulator bila [ ] [ (]
Dispozitiv de reglare a inaltimii [J [J [
Software CAD/CAM (] (] (]
Software de taiere [ [ [ ]
Puncte cu bila pentru incarcarea usoara a metalului =
Gauri pentru stivuitor ) [ (]
Picioare de sprijin reglabile 6 8 12
Cada stainless steel stainless steel stainless steel
Sistem automat de lubrifiere = [J (]
Actionare centrald cu camionul feroviar [ ]
Camion feroviar cu doud fete pe angrenaje dintate -
L_SCG - Si§tem de_njvelare Ffor;i dg sanfrenare - egalizarea sinei ° ®
sistemului de pozitie a camionului
‘DR.- S!stem de referentiere dinamicd a punctului dinamic "0,0" ° ° °
indicatie
QS - pornire rapida [ [ [ J
RBE - Rotary Basing Edge - Sistem de baza inovator ) [ [ J
TSC - Controlul senzorului tortei - sistem dublu de acoperis [ ] [ ] [ ]
Stop &; Go - sistem de taiere cu simulare [ [ [J
Nr. Catalog 60 75001532 60 75001533 60 75 002062
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v 2. SISTEME PROFESIONALE DE AER COMPRIMAT

®
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Compresoare cu surub din seria KZB COMBO MOST

Compresoare cu surub montate pe rezervor echipate cu uscétor, prefiltru si filtru fin.

Presiune Capacitate Putere  Volum Rezervor Greutate Dimensiuni

[bar] [l/min] kWl @B [kl [mm] Nr. Catalog
KZB 5,5 COMBO 8/10/13 850/700/550 55 68 500 342 1940x650x1460 60 84 000500/60 84 000501/60 84 000502
KzZB 7,5 COMBO 8/10/13 1150/1000/850 7,5 70 500 381 1940x650x1460 60 84 000510/60 84 000511/60 84 000512
KZB 11 COMBO 8/10/13 1650/1500/1200 11 70 500 533 1940x720x1650 60 84 000520/60 84 000521/60 84 000522
KZB 15 COMBO 8/10/13 2250/2150/1600 15 70 500 563 1940x720x1650 60 84 000530/60 84 000531/60 84 000532

Compresoare cu surub din seria KZB MOST

Compresoare cu surub instalate pe rezervor, fara uscétor, prefiltru si filtru fin.

Presiune Capacitate Putere  Volum Rezervor Greutate Dimensiuni

Tip [bar] [l/min] kWl [dB(A)] [ [kl [mm] Nr. Catalog
KZB 5,5 8/10/13 850/700/550 55 68 500 310 1940x650x1460 60 84 000403/60 84 000404/60 84 000405
KZB 7,5 8/10/13 1150/1000/850 7,5 70 500 330 1940x650x1460 60 84 000410/60 84 000411/60 84 000412
KZB 11 8/10/13 1650/1500/1200 11 71 500 480 1940x720x1650 60 84 000420/60 84 000421/60 84 000422
KZB 15 8/10/13 2250/2150/1600 15 73 500 510 1940x720x1650 60 84 000430/60 84 000431/60 84 000432

Cat costa aerul comprimat?

Datele se refera la un compresor cu surub la 40 000 de ore de functionare.

Economisirea energiei in compresoarele cu surub consta in:
= recuperarea eficientd a caldurii,
= implementarea solutiilor de economisire a energiei (control superior).

@ Costuri de investitie 11%
O Mentenantd 9%

© Cost de electricitate 80%
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Compresoare cu surub seria K MOST

Compresoare cu surub independente, fara rezervor, uscétor, prefiltru si filtru fin

K 5,5 kW 500L

K 11 KW 500L

Presiune Capacitate Putere  Volum Rezervor Greutate Dimensiuni

[bar] [l/min] kWl [@B@A)] [ [kl [mm] Nr. Catalog
K5,5 8/10/13 850/700/550 55 68 500 180 970x650x860 60 84 000300/60 84 000301/60 84 000302
K75 8/10/13 1150/1000/850 7.5 70 500 200 970x650x860 60 84 000310/60 84 000311/60 84 000312
K11 8/10/13 1650/1500/1200 11 71 500 250 970x720x1003 60 84 000320/60 84 000321/60 84 000322
K15 8/10/13 2250/2150/1600 15 73 500 250 970x720x1003 60 84 000330/60 84 000331/60 84 000332

Compresoare MOST - optiuni suplimentare

Invertor de frecventa

Compresoarele SF P cu turatie variabild utilizeaza un convertizor de frecventa pentru a adapta performanta
compresorului la consumul de aer, economisind pana la 35% energie. Compresoarele SF P sunt extrem de
eficiente si flexibile datorita componentelor lor de inaltd calitate si designului inteligent.

Separator ciclon

Pentru a imbunatati eficienta sistemului de procesare a aerului, separatorul ciclon SP este instalat la iesirea
compresorului. Ca urmare a turbulentelor aerului, particule grele de abur si murdarie sunt evacuate in peretele
separator. Cantitatea de condens eliminata in acest mod reprezinta aproximativ 72% din toatd apa continutd
in aerul comprimat.

Scurgere condens WED

indepartarea condensului din rezervorul tampon este o activitate importanta care are un impact semnificativ
asupra durabilitdtii acestuia. Practica arata cd multi utilizatori uita de aceasta, asa ca va sugeram sa echipati
compresorul cu o scurgere automatd de condens WED. Acest lucru nu numai ca va ajuta clientul sa scape
de rutina zilnicd, dar va prelungi si durata de viata a rezervorului si va proteja sistemul de aer comprimat
impotriva inundarii cu apa si condens de ulei.

2. SISTEME PROFESIONALE DE AER COMPRIMAT 117
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v 3. MASINI PORTABILE DEBITARE OXI-GAZ

®

most
Handy Cut MOST

Scanati linkul sau accesati
https://www.rywal.eu/f032-8

Téiere Taierea
profile Tevi tevilor
diverse patrate

< | D = g | TS

Toate
pozitiile

Téiere Taierea Taierea | Taiere linii | Tdiere in
dreapta matritei gaurilor curbe |formd de H

Caracteristici:

= Pistolet semiautomat pentru tdierea otelului cu grosimea de pand la 50 mm.

= Tdierea de inaltd calitate a foilor metalice, tevilor, profilelor si elementelor de forma neregulata.
= Reglarea variabila a vitezei de tdiere a pistoletului si a directiei de taiere.

= Sistem de aprindere semi-automat.

= inclinarea muchiilor in intervalul de unghiuri 0-45°.

= Taierea cercului in intervalul de diametre de 30-200 mm si 150-500 mm.

Nr. Catalog Grosime tdiere Viteza de taiere Diametrul cercurilor de taiere Greutate Caracteristici

Lanternd electricd de tdiere.
6070000100 Handy Cut 5-50 mm 150-530 mm/min 30-500 mm 2,8kg Echipat cu aprindere
semiautomatd

Standard Echipament:

Cerc mic de tdiere Dispozitive de sanfrenare Taierea in cerc mare Echipament de conducere
(930-200 mm) accesoriu (@125-500 mm) pentru tdiere curbata
(Echipament suplimentar)

M-12 Wasp MOST

Caracteristici:

= Masind semiautomatd de taiat cu pistolet dublu pentru téierea si sanfrenarea otelu-
lui pand la 150 mm grosime.

Corp din aliaj de aluminiu rezistent la céldura.

Motor de inductie care nu este vulnerabil la varfurile de tensiune.

Cutie de viteze mecanica fara trepte.

Reglarea fara trepte a vitezei de tdiere.

Sanfrenarea marginilor intr-un interval de unghi nelimitat (reducere, subtierea tablei).
Posibilitatea taierii cercurilor folosind un cerc sau o sind circumferentiala.

Posibilitati de procesare

Taiere Taierea Taierea Taiere
dreapta matritei gaurilor | curbilinie

< | |

Nr. Catalog Grosime taiere Viteza de taiere Diametrul cercurilor de taiere Greutate Caracteristici

Masiné de tdiat si sanfrenat

60 70 000400 M-12 Wasp 5-150 mm 80-800 mm/min 40-2500 mm 11kg tabl3
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M-12 Bee MOST

Caracteristici:

= Masind de tdiat semi-automata cu o singurd torta pentru téierea si sanfrenarea otelu-
lui pana la 150 mm grosime.

Corp din aliaj de aluminiu rezistent la caldura.

Cutie de viteze mecanicd fdra trepte.

Reglare fina a vitezei de tdiere.

Sanfrenarea muchiilor in intervalul 0-45°.

Diametru de tdiere de la 80 la 1500 mm.

e '
Tdiere Tdierea Tdierea r
dreaptd | matritei | géurilor E

W g/ n@/ Scanatj linkul sau accesati

https://www.rywal.eu/f032-1

Capacitate

" Viteza de taiere Diametrul cercurilor debitate Greutate Caracteristici
debitare

Nr. Catalog

Debitare si sanfrenare foi de

60 70 000300 M-12 Bee 5-150 mm 80-800 mm/min 80-1500 mm 10kg metal

Echipament optional pentru unitatile de taiere M-12 Wasp si M-12 Bee:

Sina circulara Wasp
Sina este proiectatd sa functioneze cu M-12 Wasp. Se utilizeaza pentru tdierea sau sanfrenarea cercurilor in
diametre de 40-360 mm si 770-1150 mm

Dispozitive de taiere Bee Circle
Permite tdierea diferitelor diametre ale decupajelor. Diametrul minim depinde de dimensiunile dispozitivului pe
care este montat dispozitivul de tdiere a cercului.

Sina standard, Wasp & Bee
Sind din aliaj de aluminiu conceputa pentru a functiona cu dispozitive M-12 Wasp si M-12 Bee. Lungime de 1800 mm.
Sinele pot fi conectate intre ele si stabilizate cu suport magnetic.

3. MASINI PORTABILE DEBITARE OXI-GAZ 119



MASINI CNC SI ACCESORII OXI-GAZ

\ O30
most ;

TrackCut MOST [=] &=

Scanati linkul sau accesati
https://www.rywal.eu/f032-10

NOU Echipamentul semiautomat TrackCut MOST este un dispozitiv pentru tdierea cu oxigaz a
. . foilor metalice de pana la 100 mm grosime. Permite sanfrenarea muchiilor in intervalul 0-45°
in oferta si 50-80° cu o tortd inversatd (pentru debitare si taiere pe partea inferioara).

Finete in operare si mobilitate fara precedent. Dispozitivul poate fi ghidat manual (de exem-
plu, tesituri curbate). Toate elementele de control (debitul oxigenului de téiere, angrenajul,
controlul vitezei) sunt amplasate in maner, ceea ce faciliteaza operarea cu o singurd mana.

Echipament standard

Compas

Permite taierea cercurilor de diferite diametre.
Diametrul minim depinde de dimensiunile dispozitivu-
lui pe care este montat compasul

Sina

Sind din aliaj de aluminiu conceputa pentru a functiona
cu dispozitivele TrackCut MOST.

Lungime 1800 mm (alte lungimi disponibile la cerere).
Sinele pot fi imbinate intre ele si stabilizate cu role
magnetice.

Capacitate Diametrul
Nr. Catalog Nume dtl:bitare Viteza de taiere  cercurilor Greutate Caracteristici

debitate i
Taiere dreaptd [Tdierea matriteiTdierea gaurilor] Tal'e're.
curbilinie

< | & | |

Debitare si sanfrenare
foi de metal

60 70 000600 | TrackCut 50-1000 mm/min | 50-550 mm

OxyPipe MOST

Caracteristici:

= Masind de debitat manuala cu o singura tortd pentru tdierea si sanfrenarea tevilor cu
grosimea de pana la 50 mm.

= Reglarea find a vitezei de tdiere datorita cutiei de viteze cu mecanism melcat.

= Posibilitatea de sanfrenare a muchiilor in intervalul 0-45°.

= Taierea tevilor cu un diametru minim de 115 mm (inclusiv tevi preizolate si tevi cu
diferite acoperiri).

Tevi

Lant aditional 7000 mm

Capacitate

Nr. Catalog debitare

Viteza de taiere Diametru tevi Greutate Caracteristici

60 70 000200 Oxy Pipe 5-50 mm 80-800 mm/min from 115 mm upwards 11,5kg Debitare si sanfrenare tevi
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Magnetic Pipe MOST

Caracteristici:

= Echipament de debitare magnetic actionat electric pentru taierea si sanfrenarea tablelor
si tevilor in orice pozitie.

Posibilitatea asambldrii dispozitivului pe material cu 4 roti magnetice.

Nu este nevoie de lanturi.

Tine elementul perfect in orice pozitie.

Pot fi alese doua tipuri de lanterne, permitand sanfrenarea in orice unghi.

Scanati linkul sau accesati
https://www.rywal.eu/f032-9

Nr. Catalog Grosime taiere Viteza de taiere Diametru tevi Greutate Caracteristici

60 70 000500 '\("tf)?t’;e;'ccuft'zf
- 5-100 mm 50-750 mm/min from 115 mm upwards Ma$';:nq:ut?$ti :: ;Iaéncfirenat
60 70 0005071 Magnetic Pipe o
(tortd lungd)

Duze MOST pentru masini de taiat portabile

Capacitate debitare (tip duza)

Tipul de gas 3-5mm 5-10 mm 10-15 mm 15-30 mm
o 102-00 102-0 102-1 102-2 102-3
Acetilena
102D7-00 102D7-0 102D7-1 102D7-2 102D7-3
106-00 106-0 106-1 106-2 106-3
Propan
106D7-00 106D7-0 106D7-1 106D7-2 106D7-3
107-00 107-0 107-1 107-2 107-3
Gaz natural
107D7-00 107D7-0 107D7-1 107D7-2 107D7-3
— 103-00 103-0 103-1 103-2 103-3 Acetilend
achi
> 103D7-00 103D7-0 103D7-1 103D7-2 103D7-3

Capacitate debitare (tip duza)

Tipul de gas 40-50 mm 50-100 mm 100-150 mm  150-250 mm  250-300 mm
oL 102-4 102-5 102-6 102-7 102-8
Acetilena
102D7-4 102D7-5 102D7-6 102D7-7 102D7-8
106-4 106-5 106-6 106-7 106-8
Propan
106D7-4 106D7-5 106D7-6 106D7-7 106D7-8
107-4 107-5 107-6 107-7 107-8
Gaz natural
107D7-4 107D7-5 107D7-6 107D7-7 107D7-8
Avachi 103-4 103-5 103-6 103-7 103-8
P 103D7-4 103D7-5 103D7-6 103D7-7 103D7-8 Gaz natural Apachi
ATENTIE!

Duzele marcate 102D7, 106D7, 107D7, 103D7 datorita designului lor special cu presiune de taiere mai mare permit atingerea unei viteze de tdiere cu pana la
30% mai mari, mentinand in acelasi timp acelasi consum de oxigen.
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®
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Masina de taiat cu plasma FANCUT 42 MOST

FANCUT 42 MOST este o masina de tdiat cu plasma cu o gamad de curent de pana
la 40 A si sursa de alimentare monofazatd de 230 V. Cutterul este echipat cu un
modul PFC (Power Factor Correction). Avantajul invertoarelor echipate cu modul
PFC este eficienta mai mare, sarcina mai micd a consumului de energie electrica
(este necesard o sigurantd mai slabd), o tolerantd mai mare la fluctuatiile curentului
de alimentare si mai putine interferente generate de taietor. Dispozitivul are o
greutate mai micd decat unitatile mai vechi de putere similara si este echipat cu

Scanati linkul sau accesati
https://www.rywal.eu/f032-11

: . L Model FANCUT 42
un regulator de presiune montat din fabrica.
Tensiune principala 1x230 V/50-60 Hz
Protectia retelei 16T A
Curent maxim |, 218 A
Curent maxim efectiv | 154 A
Factor de putere cos 0,98
Interval curent de taiere 20/88,0 - 40/96,0 A/V
Tensiune la ralanti U, 320V
Curent de taiere (X=100%) 12/U2 28/91,2 A/V
Curent de taiere (X=60%) 12/U2 33/93,2 A/V
Curent de taiere (X=50%) 12/U2 40/96 A/V
Max. grosimea otelului carbon de
calitate tiiere 10mm
Presiune aer de serviciu 5,0 bar
Presiune minima/max. aer 4,5/8,5 bar
Consum de aer 119 I/min
Aprindere cu arc pneumatic-contact
Reglarea puterii stepless
Filtru universal de aer pentru freze cu plasma Nr. Catalog Clasa de izolatie F

Filtru de aer AT-1000 cu adaptor de montare 59 00 240036 Evaluare IP 1P 238

Insert hartie pentru AT-1000 5303 59 00 240037 Dimensiuni (L x L x 1) 148x490x295 mm

Adaptor filtru ATA-1000 5304 (accesorii intrare/iesire) 59 00 240038 Greutate 8,4 kg

Busold 742.D121.1 59 00250103 Nr. Catalog 59 00 250060

ABICOR

BINZEL=3

Piese de schimb pentru pistolet cu plasma
ABICUT 45 pana la FANCUT 40/41/42 MOST

Nr. Piese de schimb Cod Producator  Nr. Catalog
1. | ABICUT 25K/45 Corp 748.0020.1 59 13 748020
2. | ABICUT Maner 748.0053.1 59 13 748053
3. | Declansator 185.0005 5513007360
4. | Electrod scurt (echipat) 748.0032.10 59 13 748032
5. | Electrod lung 748.0048.10 59 13748048
6. | Difuzor 748.0033.2 59 13 748033
7. | Duza standard 0.8 mm 748.0035.10 59 13 748035
7.1. | Duza 0.65 748.0034.10 59 13 748034
8. |Duzalunga 0.9 mm (contact) 748.0049.10 59 13 748049
9. | Corp cupa scut ABICUT 45 (echipat) 748.0043.2 59 13 748043
9.1. | Cupa 35A 748.0052.2 59 13 748052
10. | ABICUT 25K/45 Ghid 748.0050.5 59 13 748050
11. | Cheie ABICUT 25K/45/75 (carucior de taiere)|  748.0059.1 59 13 748059
12. | Suport plasma ABICUT 45/6 m 59 03 030146
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Masini de taiat cu plasma invertor E |
71 /1 01 MOST FANCUT Scanati linkul sau accesati

https://www.rywal.eu/f032-2

FANCUT 71 si FANCUT 101 sunt dispozitive moderne si usoare pentru tdierea metalului

cu plasma de aer.

= Dimensiuni si greutate reduse.

= Lanterne cu plasmd seria PT-80/100 de 6 metri lungime.

= BACK STRIKING aprindere cu arc cu plasma, care prelungeste semnificativ durata de
viatd a piesei de rezervd, in special in comparatie cu aprinderea HF de inaltd frecventa.

= Panou usor de utilizat si modern.

= Modul de tdiere a grilei: arcul plasmatic este, de asemenea, mentinut atunci cand trece
prin goluri in material.

» Electro-gabarit cu piese adecvate - disponibil pentru FANCUT 101.

= Téierea contactului (atingerea metalului cu duza de taiere) sau tdierea spatiului.

= Regulatorul de presiune a aerului este situat in partea din fatd a masinii.

Accesorii disponibile:

- Eurer PT-80 Busol3 Z0134AA - 59 25 000102. odel FANCUT 71 FANCUT 101

u Etrier PT-100 Busold Z0143ZA - 59 25 000104. Tensiune principala: -10% / + 15% 3x400 V / 50-60 Hz 3x400 V / 50-60 Hz

= Unealta conica 51880 pentru PT 80 - 59 25 000106. Protectia retelei 16A 20A

= Unealtd conicd 51887 pentru PT 100 - 59 25 000107. Curent maxim |, 16 A 215A

= AT-1000 - 59 00 240036 filtru de aer. Curent maxim efectiv |M' 12 A 15 A

L] Iznfg[;gg de hartie interschimbabila pentru AT-1000 - 59 00 Consum de energie (X=60%) 11 kVA 16 kVA

" . . Interval curent de taiere 20-70 A 8-100 A

= Adaptor filtru AT-1000 (accesorii intrare/iesire) - 59 00 240038. Tensiune inactiva U, 280V 310V
Curent de taiere (X=100%) I, 55A 75A
Curent de téiere (X=60%) I, 70 A 100 A
g?exr.eg;;);imea carbonului calitativ 25 mm 30 mm
Grosimea recomandata a calitatii
taiere otel carbon ' 18 mm 22mm

Dispozitivul este livrat cu PT Plasma Torch 80/PT100 - 6 m lungime | Separare taiere 35mm 40 mm

cu distantier dublu, cablu de impaméntare, manual de utilizare si | Presiunea aerului de functionare 5,56,0 bar 5,56,0 bar

demaror kit pentru taiere (pentru lanternd in lungime 6 m)
Gaz generator de plasma Aer comprimat Aer comprimat
Max. presiunea aerului 10 bar 10 bar
Consum de aer 160 |/min 200 |/min
Aprindere arc Contact BACK STRIKING | Contact BACK STRIKING
Reglarea puterii fara trepte férd trepte
Clasa de izolatie F F
Clasa Etanseitate IP 23 IP 23
Dimensiuni (L x L x 1) 360x350x630 mm 610x340x680 mm
Greutate 25 kg 39kg
Nr. Catalog 59 00 300071 59 00300101

Schema arcului cu plasma BACK STRIKE

Grosimea de tdiere recomandata - curent - viteza de tdiere pentru FANCUT 101 (tortd PT-100)

Otel moale Otel inoxidabil Aluminiu
Grosime [mm] Curent de taiere Viteza de t.aiere Grosime [mm] Curent de taiere Viteza de t.aiere Grosime [mm] Curent de taiere Viteza de t.aiere
[A] [mm/min] [A] [mm/min] [A] [mm/min]

4 40 2500 4 40 2300 4 40 3000

6 60 1700 6 60 1500 6 60 2000
10 60 1000 10 60 800 10 60 1100
12 80 900 12 80 800 12 80 900

15 80 600 15 80 550 15 80 650
20 100 600 20 100 550 20 100 650

25 100 400 25 100 300

30 100 300

Recomandarile se aplica pentru o presiune a aerului de 5,5 - 6,0 bar si un debit de 210 | / min.
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Pistolet plasma PT-80
(FANCUT 70/71 MOST)

Pistolet cu plasma PT-100
(FANCUT 100/101 MOST)

== = @ D)
“J J Loroa oo | | "™

i

Piese de schimb Nr. Catalog
Pistolet cu plasma PT-80 6 m Z0133AA 59 25000010
1. [Varful pistoletului PT-80 Z0043AA 59 25000015
1a |0-ring 15x1.5 PT-80 Z0044AA 5925000016
1b [Tub de racire PT-80 Z0045AA 59 25000017
2. |Maner PT-80/100 Z0046AA 5925000018
2a |Declansator PT-80/100 Z0222AA 5925000019
3. |Electrod PT-80 Z0048AA 5925000020
4. |Inel turbionar (difuzor) PT-80 Z0049AA 59 25000021
5. |PT-80 Duza de taiere contact 0,9 (30-40 A) Z0050AA 59 25000022
6 Duza PT-80 1.0 (40-50 A) Z0051A 59 25000023
" |Duza PT-80 1.2 (60-70 A) Z0053AA 59 25000024
7. |Scut PT-80 Z0055AA 5925000025
8. |Distantier dublu PT-80 Z0056AA 59 25000026
9 Duza PT-80 contact 1,0 (40-50 A) Z0145AA 59 25000027
" |Duza PT-80 contact 1,2 (60-70 A) Z0147AA 5925000028
11. |Capac contact PT-80 Z0089AA 59 25000029
12. |duza de contact (ghid) PT-80/100 (40-70 A) Z0140AA 59 25 000030
Busola circulara PT-80 Z0134AA 59 25000102

No. Piese de schimb Nr. Catalog
Pistolet cu plasma PT-100 6 m Z0042AA 59 25000070

1. |Varful pistoletului PT-100 Z0057AA 59 25000075
1a |0-ring 18x1.5 PT-100 Z0058AA 59 25000076
1b |Tub de racire PT-100 Z0059AA 59 25000077
2. |Maner PT-80/100 Z0046AA 5925000018
2a. |Declansator PT-80/100 Z0222AA 5925000019
3. |Electrod PT-100 Z0060AA 59 25000078
4. |Inel turbionar (difuzor)PT-100 (30-70 A) Z0061AA 59 25000079
5. |Inel turbionar (difuzor) PT-100 (80-120 A) Z0062AA 59 25000080
6. |PT-100 Duza de taiere contact 0,9 (30-40 A) Z0063AA 59 25000081
7 Duza PT-100 1,0 (40-50 A) Z0064AA 59 25000082
" |Duza PT-100 1,2 (60-70 A) Z0066AA 59 25000083
8. |Duza PT-100 1.5 (100-110 A) Z0068AA 5925000093
9. |Cap de protectie PT-100 (30-70 A) Z0070AA 59 25000085
10. |Cap de protectie PT-100 (80-120 A) Z0071AA 59 25000086
11. |Distantier dublu PT-100 Z0072AA 59 25000087
12. |Duza PT-100 contact 1,0 (40-50 A) Z0093AA 59 25000088
12.1|Duza PT-100 contact 1,2 (60-70 A) Z0094AA 59 25000095
13. |PT-100 Duza de contact 1,5 (100-110 A) Z0095AA 59 25000089
14. |Duza pentru golirea PT-100 2,2 (100-120 A) ZZ0092AA 5925000090
15. |Corp cupa scut PT-100 Z0096AA 59 25000091
16. |Duza de contact PT-80/100 (30-70 A) Z0140AA 5925000030
17. |PT-100 duza - ghid (80-120 A) ZZ0097AA 59 25000092

Capac ecran T-100 pentru PT-80-100 (40-70 A

18. 223090 " P ( ) 59 25 000032
Busola circulara PT-100 Z0143AA 59 25000104
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Invertor de taiat cu plasma FANCUT 106 HD MOST

FANCUT 106 HD este proiectat pentru taierea de calitate a metalelor cu o grosime de pana la 50 mm folosind plasma de aer. Controlul procesului se realizeaza
dintr-un panou modern cu afisaj cu cristale lichide. in afara de reglarea curentului, modul de téiere (tdiere continua, taiere cu plasa sau téiere). De asemenea,
este posibil sd reglati luminozitatea afisajului, sa selectati unitatea de presiune, limba si sa furnizati informatii despre starea curenta de functionare a dis-
pozitivului. Sunt disponibile doud moduri de setare a parametrilor (curent de téiere si presiunea aerului). In modul automat, presiunea aerului este stabilit in
sinergie cu curentul de téiere si modelul pistoletului cu plasma. Valoarea presiunii aerului este afisata pe afisaj, dar nu poate fi modificata. in modul manual,
presiunea aerului este setatd individual prin buton. Presiunea de functionare este reglatd de o supapa proportionald incorporatd, care minimizeaza impactul
fluctuatiilor presiunii de intrare. Functia ,ventilator la cerere” porneste ventilatorul numai atunci cand este necesar, ceea ceeconomiseste energie electricd si
reduce contaminarea cu praf din interiorul masinii de taiat. in modul standby, FANCUT 106 HD consuma doar 32 de wati NOU

Model FANCUT 105 HD

in oferta

FANCUT 105 HD

*Valorile dintre paranteze se referd la protectia circuitului de 32 A. Valori de baza pentru
protectie de 40 A. Aparatul este furnizat cu o priza CEE de 32 A. Pentru a obtine un
curent de tdiere de 105 A intr-un ciclu de lucru 100%, se recomanda conectarea dis-
pozitivului la o sursd de alimentare protejatd de 40 A printr-o mufa de 63 A. Stecherul

. A . . o . o PLASMA
trebuie inlocuit numai de o persoana autorizata.

[s] (X0 4k C€ BRIl
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Pistoleti plasma SVH-105
(FANCUT 105 HD MOST)

FANCUT 105 HD este echipat cu un pistolet de taiere cu plasma SVH-105, un
pistolet modern de taiere cu plasma cu aprindere pneumatica prin contact
(fara HF). Cablul pisoletului este completat pe ambele parti cu conectori,
care permit schimbarea rapida a pistoletului sau atasarea unui cablu pre-
lungitor. Tdierea se face exclusiv prin ghidarea varfului duzei de-a lungul
materialului si nu este nevoie de distantiere.

Capete de pistolet Manere lungi
SVH, sistem SV-FIT

Sistemul SV-FIT permite o schimbare usoard a pistoletului - vezi tabelul
opus pentru versiunile disponibile. Cu cablul prelungitor (59 26 007088),
lungimea manerului poate fi extinsd de la standardul de 6,7 mla 12,7 m
(cabluri prelungitoare mai lungi de 16 m disponibile la cerere) - vezi tabelul.

Sistemul SV-FIT
A - Pachet cablu 6.7 m SV-105, SV-1256 PIN. 59 26 007076,
B - Extensie pachet cablu 6.0 m SV-125 6 PIN 59 26 007088

7038

A - Cap pistolet cu plasma manual SVH-105 75° 59 26 007037
B - Cap pistolet cu plasmd manual SVH-105 15° 59 26 007038

Scut duzd Duzd Electrod

Capacul duzei

Difuzor de gaz

Accesorii disponibile

Nume Nr. Catalog

Cablu prelungitor 6,0 m SV-105, SV-125 6 PIN 5926 007088
WSF-2 lubrifiant siliconic, brut 6 g 5926 007101
Cap pistolet SVH-105 unghi 15° 59 26 007038
Cap pistolet SVH-105 lungime 80 cm, unghi 90° 59 26 007094
Cap pistolet SVH-105 lungime 130 cm, unghi 90° 59 26 007095
Cap pistolet SVH-105 80 cm lungime 15° unghi 59 26 007096
Cap pistolet SVH-105 lungime 130 cm, unghi 15° ° 59 26 007097
Set duze conice PT 40, 60, SCP 60, TH-70.125 59 26 005872
Set circular conic SVH-105,125 5926 007175
Set filtre AT 1000 59 00 240036
Cartus de hartie AT-100 59 00 240037
Adaptor filtru AT-1000 (fitinguri de intrare/iesire) 59 00 240038
Piese pistolet

Piese de schimb pro dﬁ:g:: rului Nr. in catalog
Pistolet cu plasma manual SVH-105 75° 7037 59 26 007037
Pistolet cu plasma manual SVH-105 15° 7038 59 26 007038
Pachet cablu 6.7 m SV-105, SV-125 6 PIN 7076 5926 007076
Pachet cablu 9.0 m SV-105, SV-125 6 PIN 7103 5926 007103
Extensie pachet cablu 6.0 m SV-125 6 PIN 7088 59 26 007088
Kit piese de pornire pentru SVH-105 7112 5926 007112
0-Ring (pachet de 2) 5790 59 26 005790
Electrod 20-105 A (pachet de 10) 5830 5926 005830
Difuzor gaz 20-70 A (2 pachete) eco 5936 59 26 005936
Difuzor gaz 20-70 A (2 pachete) eco 6998 59 26 006998
Duzd 20-50 A (pachet de 10) 5832 5926 005832
Duzd 60-70 A (pachet de 10) 5937 5926 005937
Duzi 80-90 A (pachet de 10) 7000 59 26 007000
Duzd 95-105 A (pachet de 10) 7001 59 26 007001
Scut duza 20-70 A eco 7070 5926 007070
Scut duza 80-105 A eco 7071 5926 007071
Duza cap 20-70 A 7073 59 26 007073
Duza cap 85-105 A 7072 59 26 007072
Duzi de inchidere 45 A (pachet de 10) 7074 59 26 007074
Duzd de inchidere 70 A (pachet de 10) 7075 59 26 007075
Duzi de inchidere 105 A (pachet de 10) 7153 59 26 007153
Duza de inchidere cap. 20-105 A 7154 59 26 007154
Electrod extins 20-105 A (Capac de 10) 7155 59 26 007155
Duzd extinsa 20-50 A (Capac de10) 7156 59 26 007156
Duzi extinsa 70 A (Capac de 10) 7157 59 26 007157
Duzad extinsa 85 A (Capac de 10) 7158 59 26 007158
Duzd extinsd 105 A (Capac de 10) 7159 5926 007159
Duza extinsa 20-70 A 7107 5926 007107
Duzi extinsa cap 85-105 A 7108 59 26 007108
Set de duze conice 5872 59 26 005872
Set ciruclar SVH-105, 12 7175 5926 007175
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Regulatoarele de presiune din Seriile de alamd si aluminiu MOST sunt utilizate pentru a reduce presiunea gazului continut in butelia de gaz la presiunea de
lucru utilizata la taiere, sudare, lipire sau centrala termica.

2 ANI

Regulatoare de presiune MOST din ALAMA L GARANTIE

Caracteristici:

Posibilitatea de a lucra cu presiune de intrare de 200 bar (20 MPa).
Conformitate cu EN ISO 2503.

Supapa de intrerupere ca standard.

Corp din alama.

Manometre de presiune de inaltd calitate.

Reglarea usoara si precisa a presiunii de lucru.

2 ani garantie.

O30
[=]

Scanati linkul sau accesati
https://www.rywal.eu/f032-3

BRASS MOST
Oxigen

BRASS MOST
Acetilend

BRASS MOST
Propan

BRASS MOST
Ar/CO,

. . Max. Domeniul . o . s
Nr. Catalog e . R presiunea de presiunii de Debit maxim B d'e LD flA5 d?‘ p|'uI|;a B} o Caracteristici
regulatorului gaz " intrare iesire furtun
intrare lucru !
6230750100 | Brass MOST | Oxygen 200 bar 0-10 bar 30 m*h G3/4 G1/4 6,3 mm monoetajat
62 30750200 | Brass MOST | Acetilend 25 bar 0-1,5 bar 5méh Yoke G 3/8LH 8 mm monoetajat
intr-o singura treaptd
62 30 750400 | Brass MOST | Ar/CO, 200 bar 0,5-6 bar 0-32 I/min W21,8x1/14" G1/4 6,3 mm cu un indicator de debit de
gaz manometric
62 30 750500 | Brass MOST | Propan 15 bar 0-1,5 bar 4m/h W 21,8x1/14" G 3/8LH 8 mm monoetajat
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MOST regulatoare de presiune ALUMINIUM Line

2 ANI

GARANTIE

Caracteristici:

» Posibilitatea de a lucra cu presiune de intrare de 200 bar (20 MPa).
Conformitate cu EN 1SO 2503.

Supapa de intrerupere ca standard.

Corp din aliaje de aluminiu.

Manometre de presiune de inaltd calitate echipate cu capace.
Reglarea usoard si precisd a presiunii de lucru.

2 ani garantie.

BLUE MOST
Oxygen

RED MOST
Acetilend

BLACK MOST
Ar/CO,

. . Max. Domeniul . s . s
Nr. Catalog el A uIes presiunea de presiunii de Debit maxim Fir d.e pRIEN B d? p[ullt,a ff e Caracteristici
regulatorului gaz . intrare iesire furtun
intrare lucru '
62 35000050 | Blue MOST | Oxygen 200 bar 0-10 bar 30 m°/h G3/4 G1/4 6,3 mm monoetajat
6235000100 | Red MOST | Acetilena 25 bar 0-1,5 bar 5mé/h Yoke G 3/8LH 8 mm monoetajat
0 singura treaptd cu un
6235000150 | Black MOST | Ar/CO, 200 bar 0,5-6 bar 0-32 I/min W21,8x1/14" G1/4 6,3 mm indicator manometric al
debitului de gaz

I Utilizati intotdeauna reductoarele de presiune cu supape de siguranta-vezi pagina 137 I
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v 6. ARZATOARE GAZ
6.1. Arzator de taiere si sudare !_.EIEEI

(=]
m Scanati linkul sau accesati
D https://www.rywal.eu/f032-4

Trusa universala (pentru taiere si sudare) CutWeld MOST |

Caracteristici:

= Lanternd manuald oxigen-acetilend cu sistem de amestecare a gazului injectorului.

= Set universal pentru tdiere si sudare cu gaz.

= Designul compact si greutatea redusa il fac de neinlocuit in toate lucrérile de sudura manuala.
= Atasamentele de sudurd sunt echipate cu duze canelate si supapa de oxigen de tdiere cu buton.

Grosimea de

Nr. Catalog  Tip pistoelt Grosimea sudurii tiere Echipament Caracteristici

Maner arzétor 216; 6 fitinguri pentru arzator de sudurd cu prize
adecvate; set de duze de téiere; accesoriu de téiere; cheie; Pistolet cu acetilend-oxigen cu
set de curéatare a duzelor; set de garnituri, carucior de taiere; duze canelate
accesoriu de tdiere cerc

6020000005 | CutWeld-A 0,5-14 mm 3-100 mm

CutWeld MOST accesorii pistolet

CutWeld cutting attachment CutWeld universal handle
Nr. Catalog Tip Caracteristici Nr. Catalog Tip Caracteristici

Atasament de tdiere Maner pentru pistoletul
CutWeld-A 6140 000025 CutWeld CutWeld

6140 000030 CutWeld

Fitinguri pentru pistolete de sudura cu iesire pistolet CutWeld

Nr. Catalog Tip Duza nr Gama de taiere Caracteristici
6140000041 Cut-A 1A 0,51 mm

6140 000042 Cut-A 2A 1-2mm

6140000043 Cut-A 3A 2-4 mm )

Pt. pistolet CutWeld

6140 000044 Cut-A 4A 4-6 mm

6140000045 Cut-A 5A 6-9 mm

6140 000046 Cut-A 6A 9-14 mm

Duza de incalzire Cut-A
Nr. Catalog Tip Duza Duza nr Gama de taiere Caracteristici
6140000009 Cut-A 1A 3-100 mm Pt pistolet CutWeld

Duze de taiere Cut-A

Nr. Catalog Tip duza Duza nr. Gama de taiere Caracteristici
6140000001 Cut-A 1A 3-8mm

6140000002 Cut-A 2A 5-15mm

6140 000003 Cut-A 3A 15-30 mm Pt pistolet CutWeld
6140000004 Cut-A 4A 30-60 mm

6140000005 Cut-A 5A 60-100 mm
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6.2. Arzatoare de taiere

®
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T
i

03 Arzator de taiere CUTA A/P MOST Curbat m E-

Scanati linkul sau accesati

ﬂ ﬂﬁ https://www.rywal.eu/f032-5

Caracteristici:

= Arzator de taiere manuala oxigen-acetilena sau oxigen propan ,cu sistem
de injectie gaz mixt

= Arzator de taiere echipat cu duza canelata,permite taierea rapida si calita-
tiva in acelasi timp.

= Avantajul arzatorului este consumul redus de gaz tehnic.

Nr. Catalog Denumire Gama de taiere Greutate
6020 000011 Pistolet CUT A MOST - Acetilenad 3-300 mm 1,2kg
60 20 000021 Pistolet CUT P MOST - Propan 3-300 mm 1,2 kg

Echipament: set de duze de pand la 100 mm, set duze. Ambalaje din carton.

2 ANI
GARANTIE
Arzator de tdiere Arzdtor de tdiere
CUT AMOST CUT P MOST
Duze tdiere Duze de incdlzire

Interval de grosime de taiere
Duza de taiere Duze de incalzire

5-15mm 15-30 mm 30-60 mm 60-100 mm  100-200 mm  200-300 mm 3-100 mm 100-300 mm

Acetilend (Cut-A) | 614000001 614000002 | 614000003 | 614000004 | 614000005 | 614000006 614000007 | 614000009 614000010
Propan (Cut-P) 614000011 614000012 | 614000013 | 614000014 | 614000015 | 674000016 614000017 | 614000019 | 614000020

Tip de gaz

Utilizati intotdeauna reductoarele de presiune cu supape de siguranta-vezi pagina 137
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Opritoare de flacara MOST

Nr. Catalog Tip Conexiune Caracteristici

Supape de siguranta MOST pentru arzatoare

6394001128 MOST - oxigen G1/4

6394001118 MOST - Acetilend G 3/8 LH Opritoare de flacar cu 3 nivele
Supape de sigurantd MOST pentru reductor de securitate

6394001030 MOST - oxygen G1/4

6394001130 MOST - fuel gas G3/8LH

Pentru arzator

Caracteristici supape de siguranta MOST

Admisie de presiune Acetilena Oxigen

0,4 bar 2md/h
0,8 bar 7 mé/h
1,0 bar 8 m’/h -
2,5 bar - 18 m¥/h
5 bar - 27 m/h
7.5 bar - 32 m¥/h Scanati linkul sau accesati
L https://www.rywal.eu/f032-6
10 bar - 39 m/h
pentru reductor
Cuplaje gaz MOST
Nr. Catalog Tip in oferta
63 80 000010 Cuplaj de oxigen pentru pistolet
63 80 000020 Cuplaj de acetilend pentru pistolet
63 80 000030 Cuplaj de oxigen pentru reductor
63 80 000040 Cuplaj de acetilend pentru reductor

pentru pistolet pentru reductor
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Duza furtun Conector cu trei iesiri

Diametrul Nr. Catalog Capit de Piulita Diametrul

) Lungime s Dimensiunile
Rty ;::‘:;:’JIZ'I e 6115803090 | 63G1/4 G 1/4 LB ;::‘:::JIZ'I conectorului
6115 803001 4mm 6115803091 | 6361/4 | G1/4LH 6115803041 |  63mm 82x 43 mm
6115803002 6,3 mm 71 mm : 1: 2323:5 2 2 g;g Gi/z/ﬁH ?1 15803042 8 mm 82 x 44 mm
6115803003 8 mm Imbindri etanse la gaz si piese sub presiune de 30 bar
6115 803004 10 mm 6115803094 10G1/2 G1/2
6115803006 16 mm

Element etans la gaz sub presiune 30 bari il U5 Ll 1655 G

Conexiuni etanse la gaz si piese sub presiune

de 30 ba
c if Clemele f lui Bricheta pentru aprindere
onectori furtun emele turtunului prin scantei

Nr. Catalog Tip D'fz':::“ Nr. Catalog Tip

63-G1/4 63 13 000006 10/16 surub
6116926120 pentru furtun de oxigen 63mm 63 13 000008 12/20 surub

8-G3/8 63 13 000025 8/16 surub Nr. Catalog
6116 926130 .| 80mm : :

pentru furtun de acetilena| 63 13 000026 12/22 surub 64 81020099 Unitate de aprindere Mars

64 81010090 | Bricheta cu piatra de aprindere Mars

Despartitor de gaz "Y"

Conector

Nr. Catalog Tipul despartitorului  Filet la intrare Filet la iesire furtun Comentarii
6115803080 G3/8 G1/4
6,3 mm
6115803081 G 3/8LH G1/4LH o
R-2-2z 2 supape la iesire
6115803082 G3/8 G3/8 8 mm ’
6115803083 G 3/8LH G 3/8LH
6115803050 R-3-z G1/4 G1/4 6,3 mm 3 conectori
6115803070 G3/8 G1/4
6,3 mm
6115803071 G3/8LH G1/4LH L
R-3-3z 3 supape la iesire
6115803072 G3/8 G3/8 8
mm
6115803073 G3/8LH G3/8LH

Welding mirror

Fma .‘
Nr. Catalog Tip Nr. Catalog Nume

50 00 001700 MST-400 60 34 300200 0Oglinda de sudura
Lungimea manerului: 280mm, greutate: 0.5kg 60 34 300201 Insert pentru oglinda de sudura
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Furtune de gaz Manometru pentru regulatoare
de presiune

Nr. Catalog Tip Lungime :
. Nr. Catalog

63 70 000065 Furtun oxigen 6,3 m 50m " b

63 71 000089 Rt FE i G mi 50m 6110000010 MOST pt 0)f|gen #63 M12x1,5 0-16 bar

6372000109 Furtun propan 10,0 mm 50m 6110 000020 MOST pt oxigen @63 M12x1,5 0-315 bar
6110000030 MOST pt acetilend @63 M12x1,5 0-4 bar
6110000040 MOST pt acetilend @63 M12x1,5 0-40 bar

2 -4 = H 6110000110 MOST pt oxigen @63 G1/4 0-16 bar
Preincalzitor electric cu gaz ptoxigen 963 61/

6110000120 MOST pt oxigen @63 G1/4 0-315 bar

- 6110000130 MOST pt acetilend @63 G1/4 0-4 bar
i . § 6110000140 MOST pt acetilend @63 G1/4 0-40 bar
. Perfect MOST manometru.
Design de inaltd calitate si proprietéti excelente de lucru.

\-
Date tehnice

Presiune de iesire nominald 200 bar
Debit maxim C02 1000 dm®/h
Alimentare electrica 24V AC, 50 Hz Capace din CaUCiUC pentru
Prizd SzR 16 P2 NG 5 (cu pini)
Fir la intrare W21,8x1/14" manometre
Fir la iesire W21,8x1/14"
Greutate 0,8 kg

PG-84 fara mufa 6118 577450

Nr. Catalog -
PG-84 cu mufd 6118 577460

Dispozitive de curatare a duzei

Nr. Catalog

6110 899997 MOST BLACK M63

6110 899998 MOST RED M63 (Acetilend)
6110899999 MOST BLUE M63 (oxigen)
60 31000120 MOST dublu - capac negru

Capace eficiente din cauciuc pentru manometre de presiune.
X Acestea protejeazd perfect manometrele impotriva deteriordrilor
Nr. Catalog Tip de naturd mecanica. Datoritd constructiei speciale, acestea nu
6130 763500 Ace de curétare a duzelor acoperd clapetele de siguranta din spatele

Carucioare pentru Debitmetru Nao

butelii de gaz.

Nr. Catalog Tip
6500 133210 MOST Carucior cu dublu cilindru

Nr. Catalog

Pentru testarea debitului de
gaz in pistoleti (MIG-MAG)

60 31100080

@i B MR

MOST carucior monocilindric
(roti pneumatice)
MOST carucior monocilindric
(roti solide)

6500 133219

6500 133216
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